UDVOZLUNK

A KNORR-BREMSE VASUTI JARMU RENDSZEREK
BUDAPEST KULISSZAI MOGOTT!

Belegondoltal mar, milyen komoly fékberendezésre van sziiksége a 320 km/6ras
sebességgel szaguldo japan Sinkanszen szuperexpressznek, hogy az allomasokon
hajszalpontosan meg tudjon allni?

A Sinkanszen fékjeit mi gyartjuk, a vilag legnagyobb vasuti fékeket fejleszté és gyarté vallalata,
a Knorr-Bremse budapesti gyaregységében.

Emellett a vilag tobb mint 100 orszagaba szallitunk fékegységeket, fékvezérlést és kompresszorokat,
amelyek nap mint nap biztositjak a biztonsagos megallast metrdk, vonatok és villamosok szamara példaul
Parizsban, Londonban vagy akar Afrikaban.

Itthon is szamos kotottpalyas jarmivon talalkozhatsz Knorr-Bremse fékrendszerekkel, példaul ha az
emeletes Stadler KISS, Stadler Flirt, a 3-as metr6é vagy a CAF villamosok valamelyikén utazol.
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Vallalatunk idén Gnnepelte 25 éves évforduldjat, ez id6 alatt folyamatosan fejlédtlink. Ma mar nem csak
minden eddiginél toébbféle terméket gyartunk, hanem a vallalatcsoport fejlesztési kozpontja is nalunk

mikodik, és biszkén mondhatjuk, hogy magyar mérndok munkatarsaink értékes szakértelmére épit.

J Kattintdsra video indul

igy késziilnek a vasuti fékek

A vasuti fékek a gyartas folyaman harom nagy folyamaton mennek keresztiil. Az els¢ a forgacsolas,
aminek soran az 6ntott fémdarabokbol marassal, forgacsolassal és hegesztéssel kialakitasra kertilnek a

fékalkatrészek.

J Kattintdsra video indul
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https://www.youtube.com/embed/e1bkqaVUCNA?feature=oembed
https://www.youtube.com/embed/hdJlsUbgPYA?feature=oembed

A masodik fazis a feliiletkezelés.

A festési folyamat megkezdése elétt az alkatrészek el6kezelésen esnek at, ahol pneumatikus mosésoron

tavolitjuk el réluk a szennyez6déseket, vagy kadakban, martasos technoldgiaval kerlilnek foszfatozasra.

Ezt kdvetben el6szor alapozoréteg kerll felhordasra, aminek feladata a festék tapadasanak segitése és a
korrézidallas biztositasa. A fed6réteg lehet kétkomponensi poliuretan vagy epoxi, vevéink 200 kildnb6zé
szinbdl valaszthatnak. A feddréteg feladata megvédeni a berendezést a kérnyezeti hatasoktol, esé6tdl, sartdl,
homoktdl, és szebbek is lesznek igy az alkatrészeink. Minden réteg felhordasa utan a szaritdhelyiségbe

kerilnek, ahol kb. 40 perc alatt meg is szarad rajtuk az alapoz6 vagy a festékréteg.

Lac-Tec festosor

Az alkatrészek nagymennyiségl és gyors festéséhez létrehoztunk egy festésort, ahol az alkatrészek
szallitasa konvejorpalyan torténik. A termékek felhelyezése utan az elsé allomas az alapoz6 oldali
fest6kabin, ahol felkerll az alapozdréteget a megfeleld rétegvastagsagban. Ezt kdvetden a
szaritéhelységben torténik a bevonat kikeményedése, majd ha sziikséges, a termék folytatja utjat a

fed6oldalra, ahol egy berendezés felviszi ra az el6irt fedéréteget, ami a szinét is adja.

A szorast automata, elektrosztatikus szérotarcsas festéberendezések végzik, ezeket magunk kozott
Omeganak neveztik el, mert olyan alakjuk van, mint a gérdg abécé utolso betlijének. Az Omega
mikodésének lIényege, hogy a festék benne elektrosztatikusan fel van toltve, a fém alkatrészek pedig le
vannak testelve, ezaltal a festék kiszéraskor odavonzodik az alkatrészekhez. A festés igy tokéletesebb

lesz, és kevesebb anyagveszteséggel dolgozik. Alkatrészeink javat ezzel a modszerrel festjik.

Ha szereted a szamokat...

Naponta kb. 2500 db alkatrészt alapozunk, és ugyanennyi megy at a fedéoldalon is. Ez
kb. 100-110 ezer feliiletkezelt alkatrészt jelent havonta.

3-4000 kuldnféle alkatrészt festlink, amelyek kulonb6z6 méretliek, alakuak és sulyuak,

Otkilostol 40 kiloig, 25 centistél 1 méter magasig.

Ezekhez 63 féle programot alkalmazunk, amelyeket festétechnikusaink allitanak be az

aktualis alkatrész igényeinek megfelel6en.

Az elvart rétegvastagsag (alapozo + festékréteg) is kilonbdzé az egyes alkatrészeknél. A
legnagyobb, amit alkalmazunk, 450-900 mikron (0,9 mm). Erre a sivatagban futé

fékalkatrészeken van szikség, hogy a felver6dé homoknak akar 30 évig is ellenalljanak.
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4 Kattintdsra vided indul

Kézi fujofulkék
Kézi fujofulkéinkben olyan alkatrészeket fellletkezellink, amelyek killonésen nagy odafigyelést

igényelnek, vagy a védelem mellett az esztétikum is fontos jellemzdjiik, mert lathatd helyre, példaul

utastérbe vagy mozdonyfiilkébe keriilnek beépitésre.

A videdban munkatarsunk egy kdzel 1 tonnas kompresszort fest. Nézd meg, milyen aprélékos munkat

kivannak a bordazott feltletek!

J Kattintdsra vided indul ,
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https://www.youtube.com/embed/YD-xvwrMBI8?feature=oembed
https://www.youtube.com/embed/djcANxrEwkc?feature=oembed

A fellletkezelés utan az alkatrészekrél munkatarsaink lebontjdk a maszkolast, megtisztitjak azokat,

festéksorjatlanitjak, csomagoljak, és a szereldébe vagy a raktarba tovabbitjak azokat.

Szereldék

Tudtad, hogy a vasuti fékrendszerek nélkiilozhetetlen része a siritett leveg6?

J Kattintdsra vided indul

Nalunk, a Knorr-Bremsénél a legmendébb fékrendszereket gyartjuk, de mivel szinte minden
megrendeléstinkben van valami egyedi, rengetegféle alkatrész készil, igy a folyamatok nem
automatizalhatok. Ezért folyamatmérnokeink segitségével olyan rendszereket terveziink és épitlnk,

amelyek az ember és a szamitdgép, a szerel§ és a digitalis segitség optimalis 6sszhangjara épitenek.

Egyik blszkeségunk az ujgeneracios kormanyszelepink szerelésére megépitett szerelésorunk, amit mi KEF

sornak nevezunk.

igy miikodik a KEF sorunk

Ahogyan a vilag fejléddésével parhuzamosan egyre tobb és tobb terméket vasarolunk vilagszerte, egyre
tobb feladat harul az azok szallitasat biztositd tehervonatokra, melyek fékrendszerei itt késziilnek
Budapesten, a Knorr-Bremse gyaraban. Ahhoz, hogy a vagongyartok igényeit pontosan tudjuk kiszolgalni

fékrendszereinkkel, gondosan tervezett, megbizhat6 és hatékony gyartasi folyamatokra van szikség.
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https://www.youtube.com/embed/qBfvLMmb_WA?feature=oembed

Logisztikusaink feladata, hogy a szallitasi hatariddk ismeretében megtervezzék a gyartast a szereldében.
Ok készitik 6ssze a sziikséges anyagokat a szilkséges mennyiségben, és naponta akar tdbbszdr egy

ugynevezett milkrun folyamaton keresztil a gyartdsorra szallitjak azokat.

Ujgeneracios tehervagon kormanyszelepiink gyartasara és tesztelésére egy sajat fejlesztésii, digitalis és

automata célgéprendszert hoztunk létre.

Annak érdekében, hogy a szerel6soron folyamatos és zavartalan lehessen a munkavégzés, az alkatrészeket
egy elészerelé allomason megtisztitjuk, és kiegészitjik olyan kisebb alkatrészekkel, melyek szerelése

kdnnyebben és gyorsabban végezhet6 a f6 szerelésoron kivul.

A kormanyszelepek gyartasa nagyfoku precizitast igényel, melynek alkatrészelSkészités fazisaba
szamitégéppel tamogatott KIT asszisztens rendszert vezettiink be. Ez az érzékel6kkel, jelzéfényekkel,
kamerakkal és projektorokkal kiegészitett szamitdgépes rendszer vezeti végig munkatarsunkat az

elékészitési folyamaton, melynek soran 300 komponens kerul fel 16 kildnb6z6 KIT talcara.

Az Osszeszerelést is szamitdégép vezérelt rendszer iranyitja. A KIT-bél felhasznalt komponensek

szamitdgépes utasitasok és taktfények segitségével allnak 6ssze kész termékké.

Elkészllt kormanyszelepeink tesztelésére a Knorr-Bremse Budapest mérndkei altal fejlesztett, épitett és

programozott automata tesztpadokat hasznalunk.

Minden kormanyszelep egy 14 pontbdl allo feltételrendszernek kell megfeleljen, a tesztallapotokat a pad
sajat maga hozza létre szeleprendszere és aktuatorai segitségével. A teszt soran fény derull a legkisebb

kenési elégtelenségekre, vagy az esetlegesen jelentkez6 apro, de a funkciot zavard szivargasokra is.

A tesztelés soran megfelelt termékeket a szallitészalag a l1ézergravirozé cellaba tovabbitja, ahol a

termékre felkertlnek a GS1 szabvanynak megfeleld adatok.

A folyamat befejez6 fazisa a csomagolas, amit mar csak a kiszallitas kovet.

J Kattintdsra video indul
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https://www.youtube.com/embed/tmVdrMBQnh8?feature=oembed

ime az eredmény

Termékeinkre buszkén mondhatjuk, hogy a mérnoki teljesitmény csucsat képviselik. Gyartasi
folyamataink végére a vilag legmodernebb, legmenébb vasuti fékrendszerei sziletnek meg, melyek tébb
évtizeden keresztiil gondoskodnak a biztonsagos fékezésrél vonatokon, metrékon, villamosokon a vilag
metropoliszaiban, az afrikai sivatagban, Nigériaban, Szibériaban vagy Budapesten. Nap mint nap t6bb mint

egymilliard ember helyezi bizalmat a Knorr-Bremse altal gyartott rendszerekbe.

Kerékre fékez6 kompakt fékolld
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Dupla papucsos tuskds fékegység
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Fékvezérl6 egység
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Tengelyre fékez6 hagyomanyos fékolld

Olajmentes légkompresszor
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Erdekesnek talaltad a vasuti fékgyartast?

Kovess minket itt is:

Facebook: Knorr-Bremse Rail Systems Budapest | Facebook

Instagram: instagram.com/knorrbremsebudapest

Kdszonjuk a figyelmedet!
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https://www.facebook.com/knorrbremserailsystems/
https://www.instagram.com/knorrbremsebudapest

